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膳魔師分離式隔溫碗 (A-DBOWL-YL)

A-DBOWL-YL

2018/10/11 TO 2018/10/22

請參閱下一頁.

測試報告 號碼 : CT/2018/A0553 日期 : 2018/10/22

SUS304不銹鋼

中國

2018/10/11

送樣廠商

樣品名稱

樣品型號

樣品材質

原產國

皇冠金屬工業股份有限公司 *CT/2018/A0553*

以下測試樣品係由申請廠商所提供及確認：

台北市復興南路一段2號8樓之1

皇冠金屬工業股份有限公司

收件日期

測試結果

測試期間
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:

結果

No.1

- 0.04

- 0.52

- 1.15

- 0.036

- 0.004

- 8.00

- 18.29

1.

2.

3.

4.

銀色金屬碗

測試項目

碳 (C)

矽 (Si)

測試結果

參考CNS 10006 鐵及鋼之光電式發光光譜分析法

(民國73年).

測試部位 No.1

鉻 (Cr)

錳 (Mn)

磷 (P)

硫 (S)

鎳 (Ni)

此項目轉包予材料及工程實驗室進行測試.

＊ 以上測試結果 符合 CNS 8499 G3164【表三】中不銹鋼種類化學成份之要求如下：

"-" = Not Regulated / 無規格值

0.1wt% = 1000ppm

MDL = Method Detection Limit / 方法偵測極限值

%

%

備註：

%

%

%

單位

%

%

方法偵測

極限值
測試方法

資料來源：參考CNS 8499 (民國105年11月10日修訂)

Type C Si Mn P S Ni Cr Mo Cu N Other

304 < 0.08 < 1.00 < 2.00 < 0.045 < 0.030 8.00~10.50 18.00~20.00 － － － －

單位: %
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#PIC

* 照片中如有箭頭標示，則表示為實際檢測之樣品/部位. *

** 報告結尾 **


